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In der Textilindustrie ist die Produktivitdt in den vergangen
Jahren kontinuierlich gewachsen, allein in den Jahren von
1995 bis heute um 44%"°! Zeitgleich ist die Beschaftigung
um 38% zuriickgegangen und diese Tendenz wird sich
sicher noch verstarken. Betrachtet man den Markt der
Wirkwarenhersteller so steht er konkret vor folgenden drei
Herausforderungen:

e Hochster Anspruch an Qualitat und Design
e Enormer Preisdruck und Steigerung der Effizienz
e Schnellere Produktion an unterschiedlichen Standorten

Auf diese Herausforderungen hat die Textilindustrie mit
IT-Lésungen zur Automatisierung der Prozesse und mit
qualifiziertem Personal bereits reagiert. Auch der Weltmarkt-
fuhrer Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH hat heute
seine neueste Maschinengeneration standardmaRig mit
Netzwerkanschlissen ausgestattet. Mit dieser Entscheidung
hat Karl Mayer ein klares Zeichen fiir die Zukunft der Wirk-
warenproduktion gesetzt.

Automatisiertes Produktionsmanagement mit ProFab
Wahrend in der Birokommunikation der Workflow
bereits seit Jahrzehnten vernetzt ist, ist es fiir die Tex-
tilbranche heute noch in bestimmten Bereichen ein
Novum. Der Netzwerkanschluss an modernen Maschi-
nen mit der Fahigkeit zur Kommunikation ist der erste
Baustein, die intelligente Management-Software ist der
entscheidende Schritt.

Mit ProFab network stellt TEXION Bausteine. Mit ProFab
network stellt TEXION dem Hersteller von Wirkwaren
eine Softwarelosung zur Verfligung, mit der ein Automa-
tisierungsgrad erreicht wird, der ein enormes Potenzial
fur Ihren Wettbewerbsvorsprung bietet. ProFab ist
modular aufgebaut und gliedert sich in drei Bausteine.

ProFab designmanager

Der ProFab designmanager verwaltet und archiviert alle
Designs in einem zentralen Archiv. Die Muster sind so
vor Missbrauch und Beschadigung geschiitzt, Revisionen
werden automatisch berticksichtigt und das Handling ist
erheblich vereinfacht. Durch den direkten Musterdaten-
transfer vom Atelier zur Maschine ergeben sich erheblich
kiirzere Ladezeiten!

4
-
‘
“
4
.
1)

U MRS TGNRE S35~




Maschinen-  Auftrags-
daten daten

Konfigurations- Muster- und
daten \ Artikeldaten

Server

Design Arbeitsplatz

td L.
|

| ProFab Client | ProFab Client

ProFab Server PC Arbeitsplatz

| ProFab Client

ProFab machinemanager

Mit dem ProFab machinemanager steht ein umfassendes
Werkzeug zur Auswertung der Betriebsdaten zur Verfu-
gung, mit dessen Hilfe detaillierte Schicht-, Tages- und
Maschinenprotokolle erstellt werden konnen. Kriterien
wie Effektivitat, Auslastung, mittlere Drehzahl, Stillstand,
Fehlerhaufigkeit ermdglichen eine sichere Trenderken-

nung. Die Fehleranfalligkeiten von bestimmten Mustern
oder Maschinen werden aufgedeckt, Fehlerpravention ist
durch den ProFab jobmanager moglich.

Konfigurierbarkeit

ProFab lasst sich an die individuellen Gegebenheiten des
jeweiligen Unternehmens anpassen. Vor der Inbetrieb-
nahme werden alle betriebsrelevanten Parameter (Ma-
schinenausstattung, Hallenplane) erfasst. Die jeweiligen
Funktionsbausteine der Software werden fiir den Einsatz
beim Kunden spezifisch konfiguriert. Das kann — wenn
erforderlich — auch bei laufendem Betrieb erfolgen.

Zukunftssicherheit durch Flexibilitat

Durch die offene Stuktur von ProFab network sind
Erweiterungen der Funktionalitat des Systems ohne
Beeinflussung anderer Komponenten maoglich.

Somit ist die Zukunftssicherheit mit ProFab network
nachhaltig gewahrleistet. Gerne stellen wir [hnen den
ProFab jobmanager und die anderen Bausteine von
ProFab network in einer Prasentation vor.

ProFab jobmanager

Mit dem ProFab jobmanager lasst sich nun auch in
Wirkereibetrieben die Produktionsfeinplanung automa-
tisieren. ProFab jobmanager erfasst und verfolgt Pro-
duktionsauftrage, unterstitzt die Produktionsplanung
und die Uberwachung der Fertigstellungstermine. Ein
erheblicher Planungsvorteil vor allen Dingen bei groRe-
ren Maschinenparks.

T 100
De Wt X
A TR
. | i
i I i
= i i
P ;
= P
| = = P
S
‘Wirkauftrag... ...an Maschine
| 001 j |‘lI j m w s 126
Lange [m] Yoraufzeit [h]
[400 15
L]
MiA-Nummer (optional) Bearbeitungszeit [h]
[s883-01 [1in a2
Attecn




ProFab

network

Betriebsdatenerfassung
und Produktionsplanung

ProFab designmanager

ProFab machinemanager

TEXION %

Software Solutions




